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Der (zukinftige) Wartungsprozess

Teils Realitat — Teils Zukunfts-Szenario

Inspektions-

Datenerfassung Software

» Laser scanning mit * Visuelle Kontrolle « Empfehlungen
GRP/IMS5000 « Analyse & Bewertung » Wartungsarbeiten

O\
3
NELEA

s
?Q‘

NN

RS

?‘i).
2 W&
N i

lean|




© Copyright 2019 Amberg TEChnologieSTAGS



Risse

Bild Manuelle Inspektion Deep learning Deep learning
mit Wahrscheinlichkeiten
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Nassstellen

Bild Manuelle Inspektion Deep learning
menschliche Inspektion
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Amberg Inspektions-Plattform
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DROHNEN — DIGITALER ZWILLING — AUTOMATISIERTE DEFEKTERKENNUNG
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Automatisierung mit Drohnen

Neue Aufnahmetechnologien
fihren zu neuen Mdglichkeiten

Stolperfallen

Komplexe Geometrien erschweren
Aufnahmen

Fehlendes GPS-Signal unter Briicken
Licht und Wind beeinflussen Ergebnisse
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Digitaler Zwilling
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Inspektions-Plattform
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struuct

X 3 Z A A O Ffull resolution
Asterion_Bridge.. x ~ Test Inspection x ~ compare inspectio.. ® reduced resolution @ show texture

DSC_2164jpg

Water Discoloration Reinforcement bar —— Spalling Rust stains
S

3D Viewer Annotation Edit Reporting ‘

Defect List

Inspection analytics
Defects by severity Defects by type

Filter by structual element: =~ Show all -

‘ " everity | & Stuctural | oo o T, Defect |, Area |, Defect |, Length |, Defect |, Width |, —
= Y |¥ Element | YP€ | ¥ Area |¥ Change | ¥ Length | ¥ Change | Width |~ Change |~
0 1 . 466 - 57 Ny

7 7 +  Wing. - WaterD.. -+ 52625

1 2 - Deck ~  Reinforc.. + 101 - - - 6
2 3 . Deck -~  Spalling ~ 1427 - - - 29
B G 3 & v Deck + Cracks + 290 . 100 . 6 . Barely visible
|l 1 |l ‘ ‘Reinfﬂlcementbar ‘ 4 - -~  Wing.. + Ruststa. v 310 . - - 49
| 2 |1 R ]c,ad,s ‘ 5 4 +  Apum.~  Spaling v = 37795 - 530 - 1o - Full cover of reinforcment ...
1 | ‘Spamng ‘ 6 2 + Abum.~ WaterD. ~ 363207 - 1407 - 69 = Drainage pipes not wol
2 | !

I Water Discoloration

undefined

] |
Bl |
| |
| !
- |

|

Water Discoloration Reinforcement bar —— Spalling Cracks Rust stains
S SS— -
=

GENERATE PDF REPORT

lean|




SVARE



Fazit
1. KI-Technologie bringt eine massive Effizienzsteigerung bei Inspektionen von
Ingenieurbauwerken und CO,-Ausstoss wird stark reduziert.

2. KI-Technologie flur die Schadenserkennung ist vorhnanden und praktisch
einsetzbar. Bildqualitat treibt die KI.

3. Auch wenn die Technologie da ist, wird der Wandel hin zu Kl unterschiedlich
lange dauern (Change Management). Service-Plattformen mit KI werden
helfen, den Wandel zu beschleunigen.
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