Target Panning Top own Ad-hoc Phanng
Manage Workflow Analyze Customer
Tasks

Sales Phanning

>
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Produktionsdaten mit Unternenmensdaten vernetzen

Von Big Data zu Smart Data
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Jedox vereinfacht Planung, Reporting & Analyse

Bl & CPM Software +1.,900
in der Cloud & On-premises Kunden weltweit SME, Midmarket &
Enterprise

Internationales Partnernetzwerk mit

00 in Deutschland gegrindet + 1 80 Geschaftspartnern

Fachanwenderorientierung

Standorte auf 4 Kontinenten durch Excel-N3he

s lean3| ,

Simplify Planning, Reporting & Analysis
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Was macht Jedox besonders?

BUSINESS-DRIVEN
INTELLIGENCE

Analysis

Reporting

1. 2.

Eine integrierte Losung fur alle Planungs-, Einfach schnelle Ergebnisse Innovative Cloud &
Analyse- & Reporting-Aufgaben. Excel-Nahe fur Fachanwender On-Premises Architektur
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Was macht LeanBl besonders?

% Integration von Business Intelligence und Unternehmensplanung

* Predictive Maintenance

% [PProzess-, ProduRtoptimierung mit Daten und ProduRtions-BenchmarRing
% Big Data InfrastruRturen und Umsetzungen

% Neue digitale Business Modelle

Vor Ort

Firmen IT

LeanBI Cloud

STORED IN
SWITZERLAND

+

iEdDX. Simplify Planning, Reporting & Analysis x |eanB| 4




Neue digitale Business Modelle

Who? Specialists & Senior Corporate
' Employees Magmt. Magmt

Pain
what 2 Avallable Data Orga & [Processes Business Areas Point

what 2 Knowledge Value

IProcessing Understand Experience
: & Analysis & Measures &

iEdDX. Simplify Planning, Reporting & Analysis x |eanB|




1. Problemstellung
Turstérungen verhindern
Punktliche Zige

2. Projektziele
Tarstérungen vorhersagen
und in die Maintenance
Planung einbinden

iedax.

Predictive Maintenance 1

Simplify Planning, Reporting & Analysis

3. Vorgehen
Datenerhebung,
Machine Learning

4. Kundennutzen
PUnktlichere Zuge
Wartung optimiert
Management Cockpit

26 lean3l



Datenaufbereitung

iEdDX. Simplify Planning, Reporting & Analysis x IeanBl 7



Analyse mit Visualisierung

v {~ @
I Show ¥ fault (AVG) X U |
. |

Y~
\ K 3
—Bowntc
By X v #ie
And . 2 d Drop to create groups of bars

v Filters 16787 records _
DSS Avg. of fault by week_number #* s

® Average of fault

» Tooltip

0.050

|
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Parallel Coordinates

machtige Parametervoranalyse
uber Parallel Coordinates Methode

parallel coordinates R FULLSCREEN " 48 COMMENTS parallel coordinates 52 FULLSCREEN o' COMMENTS

Breae 8_Tempt F_Temp2 G_Dicke K_Lochabstand MB_Fiterwen_01 Materialeigs1 2_Geschwindigkeit PrimaryKey
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Machine Learning: Variablen Analyse

predict_faults / Versions / Logistic Regression

Summary

VARIABLES

Regression coefficients

PERFORMANCE

Confusion matrix
Decision chart
Lift charts

ROC curve
Density chart

Detailed metrics

MODEL INFORMATION

Data preparation

Features

v
I Sort: | Coefficient | v Q, Filter
Variable
cn_2laad469a24
cn_5dedee3345
cn_d4afd2f2ec9 [N

cn_ea7c45eaco

cn_77f2116216

cn_db08e24185

cn_60dc200ef2

cn_4ds7ddsfs7

cn_c1dbe774dd

cn_3673bef21a

Coefficient

0.1915
0.1830

0.1389

-0.1086 [ |
0.0553 |

0.0512

0.0425

0.0391

0.0271

0.0238

Simplify Planning, Reporting & Analysis
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Confusion Matrix

Threshold (cut-off) 0 - C 7‘ 1 0.375

bv4

BACK TO OPTIMAL*

Predicted 1 Predicted o
Total 2 3383
Actually 1 1 106
Actually o 1 3277

Recall I 1%
F1-Score I 2%
0% 50% 100%
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Planung der Wartung

Navigation Report Hanager
Report Manager - Reperts Status Monitor x Ressource Flan x

|edox_dataib [v 5 - [jedacdateivu v| €3 - Fle €At view Owta window Help
21021318 & ) Refresh | 1y 3¢ [F 00 i Saazshol ] XASKOLA Saapshot [, Prist Preview ) POF
(@ sedac_dataln Ressource Plan &

[T Status Manitor
[l Ressousce 7an Ressource Planning 2016 - Week 25 x IeanBl

[0 1aiezenance Analysis

Year week BN Login by: dataiku 611412016 17:35

Statuz Monitor [ §:|l i Send Reject Approve Close Cancel

Week 25
Forecast Plan Unassigned  Overtime  Workload
189 1306 2016

14 06 2016 15.06 2018

All

Internal A 0
Malntenance Team 1| 0
John l 35 35 a
David R 42 0
Maintenance Team 2| 70 70 Q

I Etic M 35 0
Joa 35 35 0
Maintenance Team 3| 42 42 0
Daniel : 42 a2 0
External 0 Q
N/& 0 0 0
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1. Problemstellung
Unvorhersehbarer Kettenbruch
Folge: Produktionsstillstand

2. Projektziele
80% Vorhersagbarkeit
der Kettenbriche

iedax.

Predictive Maintenance 2

Simplify Planning, Reporting & Analysis

3. Vorgehen

« Sensorauswahl, Montage,
» Datenerhebung,

* Machine Learning

4. Kundennutzen

«  Weniger Ausfélle

* Neuer Kundenservice

* Reduktion Wartungskosten

sleanBl ..



Produktionsqualitat & Prozessoptimierung

1. Problemstellung e ey 3. Vorgehen
e Hohe Ausschussrate : e Sensortechnik Auswahl

« Vom Batch- zu Konti- Betrieb * Datensammliung '
« Analyse und Modellbildung
« Kontinuierliche Verbesserungen

Gasket

4. Kundennutzen

* Hohere Materialqualitat

anode  * \Verringerung der Ausschussrate
« Gunstigere Produktion

2. Projektziele
Verbesserung signifikanter Can
Prozessschritte

+) Termln
ower Insu ator Cathode
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Smart Data in der Produktion

Nur rund 1% der in der ,Moderne Bl-Systeme kénnen dank
Produktion anfallenden Standard-Konnektoren unterschiedlichste
Informationen werden derzeit Datenquellen integrieren — etwa aus ERP,
genutzt.” BDE/MDE, CAQ oder Excel.”
Quelle: McKinsey Jedox AG
iEdDX. Simplify Planning, Reporting & Analysis x |eanB| 16



Finstieg in Datenanalyse und Smart Data

1 | Vermeiden von Datensilos

2 | Kombination unterschiedlicher Datenquellen

3 | Visualisierung der Daten

.| (@

4 | Einfache Analyse und Prognose 2 e
Za

Simplify Planning, Reporting & Analysis x |eanB| 17




Finstieg in Datenanalyse und Smart Data

1| Vermeidung von Datensilos

2 | Kombination unterschiedlicher Datenquellen

3 | Visualisierung der Daten

4 | Erweiterte Analyse, Prognose

5| Sicherheit

6 | Investitionskosten

7 | Bereitstellung der Daten

Simplify Planning, Reporting & Analysis x |eanB| 18




Daten aus unterschiedlichsten Unternenmensbereichen

. . Controlling

Management & Finanzen

Logistik Produktion Personal

iEdDX. Simplify Planning, Reporting & Analysis x IeanBl 19



Projekt ,Production Intelligence”

’o‘o’ M‘CQONAS o

[echizr]

Production
Intelligence

und Forschung

ey o ten-Archivierung |
[edoX.
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Intelligente Produktionsuberwachung

Ruckkopplung

Lokale Datenanalyse

Weitere Produktion @ o : Produktentwickler
Predictive Maintenance

=
\ Fdajarbeiter
' i QA
Zulieferer &
“‘I“
.---"" Management
lll““‘E
a
? ‘ll““El‘
iedoX.
’
Kunde

Controlling

iEdDX. Simplify Planning, Reporting & Analysis x |eanB| 21



Jedox — Bl und PM Plattform

Jedox Jedox Jedox
D Web Mobile
Add-in
? ? ?
v
GPU Jedox ODBO
Acceleratorlﬁﬁ__il__II s OLAP Server — | XMLA 5o A
g B 2%
* A
X \ 4
Produktion Jedox Jedox SAP
Integrator 4 o HCONNECIOr ¢,
A
H' ey

A A
--- | -

Simplify Planning, Reporting & Analysis
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Beispiel: Datenvorauswertung

Berechnung eines Tages (etwa 600.000 Werkstulcke):
" Timestamp (bis zu 50.000 pro Tag)

Total Run Average Min

= Bis zu 2000 Sensoren/Maschinen 4082 5728  0,712645374 0,6878
= Grenzwertlibewachungen /Korrelationen WERTEVERTEILUNG UBER ZEIT

Messwertverlaufe

[y
Lo
o)
L

&

600 Millionen Messwerte

=]

=

o
n
]
=

el
L
=

==
i
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=
=
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Beispiel: Datenauswertung

Anzahl Fehlerhafte Produkte (NIO) mit Teilen
verschiedener Zulieferer Uber die Zeit

Zulieferer A

Zulieferer B

iEdDX. Simplify Planning, Reporting & Analysis x |eanB| 24



Beispiel: Datenauswertung 2

KOMBINATION VON UNTERSCHIEDLICHEN DATENQUELLEN

Korrelation Stuckzahl und Stromverbrauch in der Produktionslinie

Werkstucke

iedoX. Simplify Planning, Reporting & Analysis x |eanB|
[ 25



Beispiel: Datenauswertung 2

KOMBINATION VON UNTERSCHIEDLICHEN DATENQUELLEN

Korrelation Stuckzahl und Stromverbrauch in der Produktionslinie

Werkstucke

ao—— [T

U & E 4
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/entrale Punkte Smart Data & Industrie 4.0

o3 Digitale Transformation
_n_ Datenpool aus unterschiedlichsten Quellen
Smart Data Analyse

Echtzeit
Schnelle Auswertungen

Neue Einsichten gewinnen
Verschiedene Ansichten und Auswertungen der Daten
Qualitats- und Quantitatssteigerungen

Kosten-effizient
Finfach zu skalieren

M v O©

iEdDX. Simplify Planning, Reporting & Analysis x |eanB| 7



Jedox AG Freiburg (Headquarters)
Bismarckallee 7a
D-79098 Freiburg im Breisgau

peter.stronm@jedox.com

www.jedox.com

LeanBl AG
Neuengasse 21
CH-3011 Bern
marc.tesch@leanbi.ch

www.leanbi.ch
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Erwartung Branchen — Digitalisierung & Dienstleistungen

Physisch

Smart Factory

Fiir eine erhoéhte Transparenz

und erweiterte Planungsfahigkeit
werden Assets mit Sensorik
ausgestattet und vernetzt

Smart Products

Das Produkt denkt mit und steht
auch nach dem Verkauf mit dem
Hersteller in Verbindung

[edax.

Smart Operations

Die Smart Factory ermdéglicht eine
flexible Produktionsplanung und
-steuerung

Digitalisierung

Data-driven Services
— e

Durch die Venetzung von Produkt,
Hersteller und Kunde eréffnen sich
neue Markte fiir Dienstleistungen

Virtuell

Simplify Planning, Reporting & Analysis

Operational Excellence

« Effizienzsteigerung durch
weitere Automatisierung
‘ } « Kundenindividuelle
Produkte zu Kosten eines
Massenprodukts

Erweiterung Leistungs-
portfolio

Unternehmerische Ziele

« Steigerung des Umsatztes
durch digital veredelte
‘ } Produkte
« Erschlieung neuer
Markte

e aelaanB



